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Los operadores de sustancias químicas tóxicas ahora pueden protegerse con láminas de Spectar copoliéster gracias a su resistencia química y versatilidad de uso
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Las láminas plásticas de Spectar copoliéster de Eastman Chemical Company fue la materia principal escogida para que el Diseñador Industrial Santiago Cabarcas desarrollara una cabina de extracción de gases. Esta cabina es completamente transparente y en ella pueden manejarse sustancias químicas altamente tóxicas. Con estos dispositivos de ambiente controlado, los operadores de laboratorios pueden realizar pruebas, mezclas y manipular materiales peligrosos, previniendo al máximo los riesgos de intoxicación. Estas cabinas normalmente son fabricadas en acero y acrílico, pero el acero, aparte de ser difícil de manejar, es pesado, opaco y fácilmente corrosivo, mientras el acrílico tiene muy poca resistencia química y mecánica.

Trabajar con grasa de litio, solventes químicos nocivos, pinturas e insumos para maquinaria puede producir graves daños a la salud por intoxicación. Aun cuando el personal que trabaja con estas sustancias utilice lentes de protección, protección respiratoria, guantes y bata, siempre existe el riesgo de  afectaciones por inhalación o sólo al estar en contacto con el ambiente del laboratorio o con partículas que pueden causar daños a la piel o a las membranas mucosas.

Es por ello que la cabina desarrollada por el D.I. Cabarcas para una empresa con sede en Bogotá que produce sabores y fragancias, se ha considerado como una destacada alternativa dada su funcionalidad y eficiencia. Con estas cabinas es posible manipular solventes, polvos y sustancias químicas con la seguridad de que el ambiente exterior quedará libre de cualquier filtración, gracias a la estabilidad del equipo y el sistema de extracción de gases.

“Este dispositivo de extracción está diseñado para empresas especializadas, permitiéndoles cumplir con todas las disposiciones de salud ocupacional, garantizando que los operadores puedan ver con claridad y desde cualquier ángulo las sustancias y reacciones que se producen dentro de la cabina,” comentó el D.I. Cabarcas. “El diseño cuenta con un sistema de ventilación de flujo de aire controlado que se adapta a los requerimientos de cada sustancia y reacción esperada, donde inclusive podemos generar vacío para simplemente almacenar materiales que deben permanecer en condiciones de aislamiento absoluto con el ambiente”.

El copoliéster de Spectar fue seleccionado para esta aplicación por las siguientes razones:

1. Es un material homologado seguro que puede ser usado en contacto con sustancias en grado alimenticio.

2. Garantiza la seguridad para usuarios ofreciendo alta resistencia química a sustancias saturantes, tóxicas y flamables.

3. Previene que las cabinas se cristalicen o se opaquen, lo que normalmente ocurre con el acrílico.

4. Su costo es altamente competitivo comparado con las mismas aplicaciones hechas con policarbonato o vidrio.

El D.I. Cabarcas explicó que aunque el tiempo de experimentación con el material puede tomar semanas, el armado final de la cabina lleva tan sólo unos días. “Para mí como productor, es una experiencia agradable trabajar con un material tan versátil; cortamos las láminas de Spectar sin generar importantes desperdicios, las doblamos en frío y las sellamos con cloruro de metileno. Fue muy fácil armar la cabina; los tornillos embonaron prácticamente como en molde, e incluso la pieza que se colocó con circuitos electrónicos fue esmerilada exitosamente produciendo un atractivo acabado estético en la cabina.”

Mayra González, representante para el Desarrollo de Mercados para la División de Láminas Plásticas en México, Centroamérica, El Caribe y la región Andina comentó: “cuando las propiedades de Spectar coinciden con la creatividad, profesionalismo y espíritu emprendedor de un diseñador industrial como Santiago Cabarcas, nos llena de orgullo pensar que el talento de la región latinoamericana se atreva a experimentar y se coloque a la vanguardia en soluciones de salud ocupacional. Estamos seguros que las posibilidades de uso de nuestros materiales en la región continuarán ampliando nuestra lista de aplicaciones en la medida en que la búsqueda de eficiencia y creatividad sigan expandiéndose también en la región”.

Acerca de Eastman

Eastman Chemical Company (NYSE:EMN) fabrica y comercializa químicos, fibras y plásticos alrededor del mundo. Proveedor de materias primas clave para recubrimientos diferenciados, adhesivos y plásticos de especialidad; es el productor de polímeros PET para envases más grande a nivel mundial y es uno de los principales proveedores de fibras de acetato y celulosa.

Fundada en 1920 y con oficinas centrales en Kingsport, Tennessee, Eastman es una compañía Fortune 500 con ventas equivalentes a $7 mil millones de dólares en 2005 y aproximadamente 12,000 empleados.
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