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	ENSITEX 717


 Ensimaje sintético exento de aceite mineral.

ACCION: Por estar libre de aceites y grasas es totalmente inóxidable evitando el enranciamiento; elimina el manchado y amarillamiento de las fibras.

                  Sus propiedades lubricantes, antiestáticas, suavizantes e higroscópicas,                       hacen que sea particularmente indicado para el tratamiento de artículos delicados: fibras sintéticas, lana peinada, y mezcla de lana con fibras sintéticas.

CARACTERISTICAS:  Derivados de poliglicoles y ésteres sintéticos, de aspecto

                                       Líquido aceitoso transparente, color amarillentoy tipo no 

                                       Iónico con un ph de emulsión al 10% entre 6,5 - 7,5

VENTAJAS:

-Facilmente soluble en toda proporción en agua fresca de cualquier dureza.

-Gran poder antiestático.

-Excelente poder lubricante.

-Mejora el rendimiento.

-Ininflamable e inodoro.

-No mancha las fibras.

-Hace innecesaria la operación de desengrase.

DOSIS:

Peinaje de lana y mezclas                1 al 2%   s/peso seco materia.

Hilatadura de carda de lana             2  “  3%     “        “         “

Trituración                                    0,7  “  1,5%  “        “         “

EMPLEO:

Puro o en emulsiones, obteniéndolas adicionando el producto al agua lentamente bajo agitación, obteniéndose emulsiones  totalmente estables.

El Departamento Técnico de Química Poplar, lo asesorará gustosamente sobre el uso de ENSITEX 717 y productos afines al proceso.

	ENSITEX 731


Ensimaje sintético excento de aceite

Y grasa. Indicado para el ensimaje y la preparación en la hilatura peinada.

ACCION: Por estar libre de aceites y grasas ENSITEX 731 es totalmente

Inoxidable, evitando el enranciamiento y consecuente amarillamiento de las fibras. Sus propiedades lubricantes, antiestáticas, suavizantes e higroscópicas hacen que sea particularmente indicado para el tratamiento de artículos delicados: fibras sintéticas, lana peinada y mezclas de lana con fibras sintéticas.

CARACTERISTICAS: Derivados de poliglicoles ésteres sintéticos,

de aspecto aceitoso transparente, tipo no iónico,

con un ph de emulsión al 10% de 6,5/7.-

VENTAJAS:

- Totalmente soluble, en aguas de cualquier dureza.

- Excelente poder lubricante.

- Gran poder antiestático.

- Ininflamable  e inodoro.

- Hace innecesaria la operación de desengrase.

DOSIS: 

0.3% al 0.6% sobre el peso de la fibra se diluye el producto

con 10/15 partes de agua; también es posible emplear mayores cantidades de agua. Se adiciona el producto de agua bajo agitación obteniéndose emulsiones totalmente estables.

Se puede emplear por el procedimiento de goteo como por el de pulverización a alta presión. 

                                                                  El departamento Técnico de química Poplar lo asesorará gustosamente sobre el uso de ENSITEX 731 y productos afines al proceso

	ENSITEX 880


  Ensimaje mixto para lana y mezclas.

APLICACIONES:  

Ensimaje de gran poder aglomenrante-suavizante e inoxidable, de uso general, se recomienda especialmente su uso para lanas y mezcla con pelo.

CARACTERISTICAS:  

Aspecto...........................................Líquido límpido

Color Gardner.................................10-11

Contenído........................................55 +  2%

SO3..................................................1 + 0.2

Ph (10%)..........................................6.5 +  0.5

VENTAJAS:

+ Hace innecesario el lavado

+ Aglomerante y suavisante

+ Emulsiona con agua de cualquier dureza.

+ Emulsiones finas y estables.

+ Inoxidable.

MODO DE EMPLEO:

Se incorpora al agua mediante agitación.

CANTIDADES A EMPLEAR:

Peinado................................................0.7 - 1.5% s.p.m.

Hilatura................................................2 - 4% s.p.m.

Trituración...........................................1 - 4% s.p.m.

	KLINFELT 453


 Humectante higroscópico aniónico - no Iónico.

DESCRIPCION:
Es un humectante regulador higroscópico que se presenta en forma de un líquido ambarino, límpido a temperatura ordinaria e instantáneamente soluble en el agua en todas proporciones.

APLICACIONES: 

Humectante para regular la evaporación del agua en el ensimaje. 

Humectante para la fijación de la torsión de los hilados.

VENTAJAS:

- Facilita la rápida repartición de las emulsiones sobre la materia.

- Evita la evaporación del agua en el curso de la hiladura.

- Posibilita el empleo de la misma fórmula de ensimaje durante todo el año, independientemente de las variaciones de temperatura y de humedad del ambiente.

- Facilita la conservación de la tasa de humedad legal de los hilados.

- No mancha ni colorea a la fibra.

- Evita el desarrollo microbiano por tener aditivación microbicída.

INDICACIONES PARA SU EMPLEO:
En las emulsiones para el ensimaje se les añade al agua empleada en la preparación de las mismas o bien directamente a las emulsión ya preparada.

Como humectante para los hilados se lo aplica por pulverización, aspersión o inmersión. Conviene tener en cuenta que, debido a su poder espumante, que no puede ser aplicado en algunos tipos de pulverizadores.

CANTIDADES A EMPLEAR

En las emulsiones para el ensimaje: de 2 a 6 grs. Por litro de agua contenido en las mismas.

En la humectación de hilados: 10 a 15 grs. Por litro según sea la tasa de humedad que requiere la fibra.

El departamento Técnico de química Poplar, lo asesorará sobre el uso del KLINFELT 453 y productos afines al proceso. 

	LUBRITEX 818


 Aceite de ensimaje de empleo general.

Aceite de ensimaje antiestático, compuesto por aceites minerales super refinados emulsionables por la adición de eficaces emulgentes no-iónicos.

ACCION:

Ensimaje de la lana, de fibras artificiales, sintéticas y sus mezclas con la lana.

VENTAJAS :
Se logran Emulsiones con agua fresca muy finas y estables que pueden ser satisfactoriamente utilizadas con toda clase de equipos de pulverizado. Es apto para aguas duras.

VENTAJAS EN EL DESENGRASADO:
- Excelente lubricación de la fibra.

- Mejora el rendimiento. 

- Posee elevada eficacia como antiestático.

- Reduce los costos debido a los pequeños porcentajes de uso.

- Evita el engomado de las cardas.

- Protege las partes metálicas de las máquinas contra la corrosión.

EMPLEO:

Las emulsiones de LUBRITEX 818 se obtienen fácilmente vertiendo el aceite sobre el agua lentamente bajo agitación hasta eliminar los grumos que eventualmente se formen. Esta emulsión se aplica a la fibra por pulverizado o aspersión.

DOSIFICACION:

- Lana cardana     2 al 4% sobre materia seca.

- Lana peinada  0.6 “  2%    “         “         “

- Estambre        0.3 “  1%    “         “         “

- Fibraza, fibras sintéticas y mezcla con lana: 1 al 3%

 El departamento Técnico de química Poplar, lo asesorará sobre el uso del LUBRITEX 818 y productos afines al proceso. 

	LUBRITEX 719


 Ensimaje  a base de aceite mineral.

APLICACIONES:

De empleo general para artículos que deban ser desengrasados posteriormente.

CARACTERISTICAS:

Aspecto.........................................................
Líquido aceitoso

Color.............................................................
Amarillento

Tipo...............................................................
No iónico

Ph en emulsión al 10%.................................
7 a 7.5

Materia activa...............................................
100%

Viscosidad Engler a 50º C............................
2.4 - 2.6

VENTAJAS:

+ Es sumamente económico.

+ Está exento de agua y disolventes volátiles.

+ Facilidad de Emulsión en agua fría de cualquier naturaleza.

+ Da emulsiones prácticamente neutras.

MODO DE EMPLEO:

Se incorpora al agua lentamente y mediante agitación, obteniéndose emulsiones lechosas y prácticamente estables.

CANTIDADES A EMPLEAR:

Hilatura sistema de carda...........................................2 al 4% p.s.m.

Trituración..................................................................0.7 al 2% p.s.m.

	LUBISTAT 580


 ANTIESTATICO

NOTICIA TÉCNICA

DESCRIPCIÓN:
Líquido viscoso, color ámbar, soluble en agua, emulsiones de aceites de ensimaje y en diversos disolventes orgánicos,

APLICACIONES:
LUBISTAT 580 es antiestático a todas las fibras textiles, excepto al rayón acetato.

VENTAJAS: 
· Elevado contenido en materia activa.

· Eficaz en concentraciones mínimas.

· Puede ser empleado solo y también como aditivo a los aceites textiles, colas y aprestos.

· Exento de toxicidad y efectos alérgicos.

EMPLEO:
Puede empleárselo en solución acuosa, aplicándolo por inmersión, pulverización, etc., o bien como aditivo a los ensimajes, colas y aprestos, en cuyo caso se añade directamente a los mismos, preparados del modo usual, sin que sea preciso tener en cuenta precaución especial alguna.

CANTIDADES A EMPLEAR:


De 0,1 a 0,5% sobre el peso de material en el caso de las mezclas, referido al peso de la fira o fibras que se carguen eléctricamente.

El DepartamentoTécnico de Química POPLAR, lo asesorará sobre el uso de LUBISTAT 580 y productos afines al proceso.

	POPSIL 500


 AUXILIAR DE ENCOLADO

SÍLICE COLOIDAL

En el encolado:

Aumenta la resistencia a las tracciones repetidas y al roce de la urdimbre, de lo que resulta una importante disminución del número de roturas por hora en el telar y el consiguiente mejoramiento del rendimiento en el tisaje.

En el apresto:

Permite mejorar la adherencia de los aprestos a  la fibra y con ello la resistencia a la tracción y al lavado.

Actúa como antideslizante para tejidos claros y para géneros de punto (eliminando la formación de carreras).

Incrementa la resistencia a la abrasión y evita la aderencia de la suciedad.

INDICACIONES PARA SU EMPLEO:

En la hilatura se le aplica conjuntamente con el ensimaje, añadiéndole a la emulsión del aceite previamente preparada.

En el encolado se le incorpora a la cola como último componente, lo mismo puede decirse en cuanto al apresto.

Resulta sin embargo, conveniente efectuar ensayos previos para establecer su compatibilidad con los restantes constituyentes.

CANTIDADES A EMPLEAR:
Porcentajes sobres peso de materia:

Hilatura sistema algodón


0,1 a 0,4%

Hilatura sistema lana cardada

0,5 a 2%

Hilatura sistema lana peinada

0,2 a 0,6%

Porcentajes sobre volumen de baño:

Encolado




0,5 a 2%

Apresto





0,5 a 3%

El Departamento Técnico de Química POPLAR, lo asesorará sobre el uso de POPSIL 500 y productos afines al proceso.



























