Soluciones personalizadas y llave en mano en automatizaciones de procesos industriales. Estudios y ensayos de

eficiencia energética, colectores térmicos solares y paneles fotovoltaicos aportando soluciones que garanticen su
homologacion y proyectos llave en mano para su fabricacion.

» Ingesea esta formada por personal cualificado en diferentes especialidades, lo que nos permite dar
soluciones infegrales, tanto a sus sistemas como a su producto.

» Ingesea se implica en toda la cadena de valor, en el desarrollo de equipos y sistemas, desde la defimicion
imicial de la solucién pasando por el disefio mecanico, la programacién y finalizando en el confrol de calidad.

Le rogamos gue se ponga en contacto con nosotros para exponemnos sus deseos y sus preguntas. Estamos a su
entera disposicion para asesorarle:



+ DISENOS PERSOMALIZADOS

« PROYECTOS LLAVE EMN MANC
« SOMOS TECNICOS COM MAS DE 15 ANOS DE EXPERIENCIA EN AUTOMATIZACIONES

DISEHOS MECANICOS

¢ Disefios mecanicos.

o Aplicaciones industriales.
Maguinaria.

Automatizacion global de sistemas

MANIPULACION
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A ’-:'r ‘Frj' + = Manipulacidn carga/descarga

~ « Integracidn y programacidn de robots.
: ¢ (Fanuc, Yamaha, Comau...)



AUTOMATISMOS

e Automatas programables (Siemens, Omron...)
¢ |Integracion con otros equipos.

SCADA Y HMI

» Disefios personalizados.
» Varias herramientas de programacion (Labview, .MET...)

» Pantallas HMI (Omron, Pro-face, Siemens._..)

TRAZABILIDAD

» Mantenga un control de su produccion.
e Trazabilidad del proceso productivo.
» Almacenamiento en bases de datos.



INSTALACIONES

PROYECTOS, ELABORACION DE PLANOS Y PRESUPLUESTOS SIN COMPROMISO
» ASESORAMIENTO SOBRE LAS DISTINTAS OPCIOMES.

» FOTOVOLTAICA
» TERMICA
» BIOGAS
s EQLICAMINIEQLICA

+ PROYECTOS Y VISADOS

+ DIRECCION DE OBRA, PROYECTOS LLAVE EN MAND

+ HUERTAS Y TEJADOS

s INSTALACIONES AISLADAS Y/O CONECTADAS A RED

+ VENTA DE MATERIAL (CELULAS; PANELES EQUIPOS...)



FOTOVOLTAICA

T,
’ .« Huertas ytejados.

e Direccion de obra, proyectos llave en mana.
« Parainstalaciones tanto de aislada como de conexion a red.

¢ Colectores de alto rendimiento.

e Termosifonicos (la opcion mas economica)
» Proyectos [lave en manao.

¢ Frio Solar.




BIOGAS

¢ Tratamientos de residuos biodegradables.
« Proyectos llave en manao.

EOLICA Y MINIEOLICA

'f. - GENERADORES EQOLICOS VERTICALES

o ' ¢ Elrango mas amplio del mercado en potencias.
' Potencias desde 10WW hasta 4N,

e Generadores muy silenciosos con niveles de ruido reducido por disefio.
¢ Parainstalaciones tanto de aislada como de conexion a red.




NUEVOS PRODUCTOS ¥ DISEHOS

DISENO DE CAPTADORES TERMICOS
Investigacion y desarrollo de captadores personalizados.
Seleccian y estudio de materiales.
Estudio de costes.
Desarrollo de prototipos.
Ensayos y analisis de prototipos.
(Rendimiento, cumplimiento de normas, caracterizacion)
¢ Desarrollo completo de catalogo.




LINEAS LLAVE EN MANO

LINEAS DE PRODUCCION DE CAPTADORES LLAVE EN MANO
¢ Lineas fabricacion captadores térmicos y/o fotovoltaicos.
+ Investigacion y desarrollo de equipos-maquinarias para la fabricacion de captadores,
documentacion de funcionamiento y manuales de uso vy mantenimiento.
« Estudio y despliegue del proyecto e implantacion en casa del cliente. Manuales para la

formacidn del personal gue interviene en lalinea.

« Gestion de la produccion, desarrollo de software de produccion personalizado v analisis

y definicion de procesos

ISR LT Aok ed ot ke
WeRAUED e SOCDADGRA ._.';_u.aﬂ_
) - .

Vb Tt ot 11

S

e

MR mc bRz A
0% EL FTESLAR

| Y






e 1$% P $
La linea esta concebida para el ensamblaje de modulos fotovoltaicos de silicio estandar de 72 células

de 5" (6 x 12 ) y 60 Células de 6” (6 x 10 ) pudiendo realizar el ensamblaje de mdédulos de hasta 2m de
longitud (Células de 6” 6x12) variando las capacidades de produccién de la linea.



Capacidad de linea

Calculando que se trabajan por turno 8 horas, y con 220 dias de trabajo anuales, esta linea es capaz de producir
18.172m?2 por turno. Esto es, en un afio con 3 turnos puede producir 55.000m?2.

Dimensiones de la linea de ensamblado

La dimensién aproximada es de 37m de largo por 8m de ancho dejando un pasillo a cada lado de la linea para
utilizacién de los operarios de 1.5m.

Esta implantacién de linea se puede modificar bajo peticion y se puede adecuar a la distribucion que sea
necesario para adaptarla a las instalaciones disponibles
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El proceso consiste en posicionar el material manualmente en unas mesas, dosificar silicona en las juntas del
perfil, ensamblado del panel y sellado. Dicha maquina podra enmarcar paneles con células de 5"y 6".
Teniendo en cuenta que la carga por parte del operario es manual, y que la velocidad del robot aplicando la
silicona no puede ser muy alta para garantizar el espesor y homogeneidad del corddn, se estima que el
conjunto puede enmarcar una media de 180 paneles/turno.
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La actual oferta describe un modulo de almacenamiento de paneles y laminados, en el cual el primer
laminado en entrar sera el primero en salir. Este almacén esta indicado tanta a la salida de los
laminadores para el enfriamiento de los modulos como para el secado de la silicona después del

enmarcado.
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