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CURRÍCULUM Y PERFIL DE LA EMPRESA

Cajaplax es una empresa dedicada a la transformación de resinas plásticas con más de 25 años de experiencia; cuyo objetivo es satisfacer las necesidades de sus clientes, brindándoles un servicio con calidad y compromiso.

Nuestra participación en el mercado de envases esta dirigido a las industrias: Alimenticia, Farmacéutica, Cosmética y toda aquella que tenga la necesidad de envasar sus productos. Contamos con tecnología de vanguardia, instalaciones adecuadas y personal operativo y administrativo altamente calificado, siendo los recursos indispensables para elaborar productos confiables y de alta calidad.

Nuestra gama de productos de línea van desde botellas y envases con capacidad de 6 mililitros hasta 1 galón, que son obtenidos a través del proceso de Inyección-Estirado-Soplo utilizando resinas plásticas como el PET, PC y PP. Así mismo nuestras tapas y vasos dosificadores son obtenidos a través del proceso de inyección utilizando HDPE, LDPE, PC, PS Y ABS.

Adicional a lo anterior, contamos con un Área de Ingeniería y Desarrollo de Nuevos Productos, quienes en coordinación con nuestros clientes, son capaces desarrollar y diseñar nuevos envases de acuerdo a sus necesidades de comercialización.

Es de nuestro interés fabricar productos que cumplan con los estándares de calidad mundial, por lo que hemos implementado un Sistema de Calidad Total, con el cuál podemos ofrecer calidad, confiabilidad y seguridad en los requerimientos de envases. Para lograr estos objetivos, hemos obtenido como empresa fabricante de Envases Plásticos la Certificación ISO 9001 desde el año 1999 y actualmente estamos en proceso de la obtención de la versión actual.
Dentro de nuestra cartera de clientes tenemos a empresas transnacionales que requieren de proveedores con altos estándares de calidad como  los nuestros. Algunos de nuestros clientes son Colgate-Palmolive, Mission Hills, Procter & Gamble, Tupperware, Gillette de México, Aventis Pharma, Glaxo SmithKline, Stanhome de México, Laboratorios Columbia, Laboratorios Pfizer, Schering Plough, Armstrong Laboratorios, Sara Lee Branded Apparel, Grupo Bimbo, Ricolino, Effemm México, entre otros.

Contamos con lo último en equipo para la transformación de plásticos, nuestros principales métodos de fabricación son:
INYECCION-ESTIRADO-SOPLO

Actualmente este proceso ha tenido el mayor crecimiento en el ramo de los plásticos debido a la gran demanda que hay de envases P.E.T.  para aguas y refrescos, además que por sus propiedades de brillo, ligereza y transparencia representan la mejor opción de envasado.

Contamos con máquinas AOKI, tanto para la fabricación de envases de línea como para atender a clientes con necesidades específicas de envasado (farmacéuticos, alimentos, cosméticos, químicos, etc.)

Además de ser la empresa con mayor experiencia en la transformación de P.E.T. a  envases, en nuestros equipos AOKI estamos fabricando piezas de P.C. (Policarbonato), donde destacamos como el principal fabricante de biberones de Latinoamérica.

INYECCIÓN

Contamos con máquinas NISSEI que van de 40 tons. a 360 tons.  Donde fabricamos piezas en resinas tan diversas como:

· P.E.T.



- L.D.P.E.




- P.P.

· H.D.P.E.



- P.S.





- S.A.N.

· P.C.



- A.B.S.






Para poder desarrollar todo esto contamos con instalaciones y equipos periféricos que nos facilitan el poder ofrecer productos de calidad:



- Deshumidificadores



- Termorreguladores

- Pigmentadores y Dosificadores para Master Bach

Además de los procesos anteriormente mencionados, ofrecemos a nuestros clientes el servicio de decorado, que con nuestra máquina DUBUIT Space 2 en donde podemos decorar a 2 tintas con secado UV.

Hemos desarrollado proyectos importantes para industrias serias, nacionales y transnacionales, auxiliándonos para el diseño de envases, piezas inyectadas y moldes con un sistema CAD que nos permite ser lo más exactos en nuestros cálculos y planeaciones.

Listado de algunos de nuestros CLIENTES más importantes:

FARMACÉUTICOS

	GLAXO SMITHKLINE
	LABORATORIOS SILANES

	AVENTIS PHARMA
	LABORATORIOS ZELL

	ORGANON MEXICANA
	ITALMEX

	LABORATORIOS QUÍMICA SON´S
	ABBOTT

	LABORATORIOS SENOSIAN
	PRODUCTOS FARMACÉUTICOS COLLINS

	PROCTER & GAMBLE
	SCHERING-PLOUGH

	ARMSTRONG LABORATORIOS DE MÉXICO
	BAYER DE MEXICO

	LABORATORIOS COLUMBIA
	


ALIMENTOS

	GRUPO BIMBO 
	CREMERÍA SAN JUAN

	PRODUCTOS GERBER
	THERBAL

	LABORATORIOS GRIFFITH
	PEPSICO

	SABORMEX
	PRODUCTOS CORONADO

	DECTAN
	RICOLINO

	FLORIDA 7
	

	EFFEMM MÉXICO
	


COSMÉTICOS

	SABORMEX
	AVON COSMETICS

	GILLETTE DE MÉXICO
	HOUSE OF FULLER

	INDUSTRIAS DIAL
	COLGATE-PALMOLIVE

	INDUSTRIAS GANE
	JANBELL DE MEXICO

	QUIMICA DAAO
	L’OREAL

	GRESMEX
	GRUPO IDEAL


QUÍMICOS

	TINTAS SÁNCHEZ
	RAY COLOR

	CERO HUMEDAD
	GRAFICOLOR

	PINTURAS ECATEPEC
	H24


PROMOCIONALES

	CERVECERÍA MODELO
	TELCEL

	SABRITAS
	RADIÓPOLIS

	PEDRO DOMECQ
	CONTINENTAL DE ALIMENTOS


TEXTIL

	CANNON MILLS

	SARA LEE HOSIERY




